Kundendienstanleitung
MIRACORD 650
MIRACORD 660
GERMANT MIRACORD 660 H

DIN 45500

1. ALLGEMEINES

Im wesentlichen unterscheiden sich die Ausfiihrungen MIRACORD 650 und MIRACORD 660 durch den Tonarm und den
Plattenteller. Der MIRACORD 660 H besitzt einen Hysteresemotor, der beste Drehzahl- und Gleichlaufeigenschaften besitzt.

Die Plattenwechsler MIRACORD 650 und MIRACORD 660 kdnnen als Plattenwechsler, automatischer oder manueller Platten-
spieler verwendet werden. Sie eignen sich zum Abtasten von 17-, 25- und 30-cm-Schallplatten. Nach Abspielen der letzten
Platte kehrt der Tonarm selbsttatig in die Ausgangsstellung zuriick und schaltet das Gerat aus. Das Antriebsrad wird
automatisch abgehoben.

Alle Abtastsysteme mit US-Standard-Abmessungen (/>-Zoll-Befestigung) kénnen in den Tonarmschlitten eingebaut werden.
Die Auflagekraft kann um 0,5 Pond steigend bis 6 Pond eingestellt werden. Die beim Abtasten auftretenden Skating-Krafte
werden du:~n die eingebaute Antiskating-Einrichtung kompensiert, so daB beide Flanken der Plattenrille gleichmaBig bela-
stet und Verzasrrungen wihrend der Wiedergabe vermieden werden. Die Tracking-Kontrolle im MIRACORD 660 gestattet
das begueme Einstellen der aktiven Tonarmlange. Beim MIRACORD 650 sind Einstellmarken im Tonarmschlitten vorhan-
den, um diese Einstellung vornehmen zu kénnen.

Die wichtigsten Lagerstellen sind mit selbstschmierenden Sinterlagern ausgeristet, wodurch erreicht wird, daB das Phono-
gerét lange Zeit wartungsfrei ist.

Das Getriebe des Plattenwechslers kann vom Chassis getrennt werden, damit bei der Reparatur eines mechanischen
Fehlers alle Teile leicht zugénglich sind. E
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2. TECHNISCHE DATEN

NetzanschiuB

Frequenz:

Antrieb:

MIRACORD 660 H:

Leistungsaufnahme:

Stromaufnahme:

Gleichlaufschwankungen (n. DIN 45545) WOW:
flutter:

Plattentelier-Drehzahlen:
Gewicht des Chassis gesamt:
Gewicht des Plattentellers:
Plattentellerdurchmesser:

Plattenkapazitat:

17501 9902

Spannung:

MIRACORD 650 und 660:

EIAL

Wechselspannung 110/220 V, durch Spannungswéhier um-

schaltbar

50 Hz, Umriistung auf 60 Hz durch Tausch der Stufenscheibe

auf der Motorachse

vierpoliger Einphasen-Asynchronmotor
Hysteresemotor

20 VA (220 V, 50 Hz)

0,15 A (220 V, 50 Hz)

+ 0,06%
*+ 0,07% °

16%/3, 33'/3, 45 und 78 U/min

6,3 kg (MIRACORD 660/660 H), 53 kg (MIRACORD 650)
2,28 kg (MIRACORD 660/660 H), 1,32 kg (MIRACORD 650)
260 mm

18 mm = 10 Platten von Normalstarke
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3. FUNKTIONSBESCHREIBUNG

Antrieb des Plattentellers

Der Phono-Motor 180 treibt den Plattenteller 2 Uber das gummibereifte Zwischenrad 62 an. Die Drehzahl-Umschaltung
wird durch Knopf 25, der iiber Steg 79 Bigel 80 dreht und dabei Schwenkhebel 68 vertikal verschiebt, vorgenommen. Das
Zwischenrad, durch Hebelglied 63 mit Schwenkhebel 68 verbunden, liegt an einer der 4 Abstufungen der auf der Motor-
achse aufgeschobenen Antriebsscheibe und treibt den Plattenteller mit der gewéhliten Drehzahl an. Wahrend des Umschaltens
oder bei Abschaltung des Gerates wird das Zwischenrad von der Antriebsscheibe abgehoben, um den Gummibelag zu
schonen. '

Netzspannungseinstellung

Die richtige Netzspannung wird mittels Schalter 110 durch Schieben des beweglichen Segmentes nach rechts auf 220 V,
nach links auf 110 V eingestellt. Die eingestellte Netzspannung wird am Spannungswahler angezeigt.

Anderung der Netzfrequenz
Die Netzfrequenz wird durch unterschiedliche Abmessungen der Antriebsscheibe auf der Motorachse beriicksichtigt. Bel

Frequenzanderungen ist die Antriebsscheibe vom Motor abzuziehen und auszutauschen.

MIRACORD 650 und 660: MIRACORD 660 H:

50 Hz-Antriebsscheibe 17 501 1075 (schwarzer FuB) 50 Hz-Antriebsscheibe 16008 5001 (schwarzer FuB)
60 Hz-Antriebsscheibe 17 501 1072 (roter FuB) 60 Hz-Antriebsscheibe 16 008 5002 (roter FuB)
Startvorgang

a. Start des Antriebsmotors: Durch Betatigung einer der Tasten 40 zieht Wippe 39 Bugel 37, wodurch Zughebel 104 nach
rechts gedreht wird und dadurch Hebel 102 den Netzschalter 110 Uber Zugstange 116 schlieBt. Gleichzeitig gibt Hebel 102
das Hebelglied 63 frei, so daB Zugfeder 114 Zwischenrad 62 an die Motor-Antriebsscheibe driickt.

b. Einschalten des Wechselmechanismus: Der Zughebel 104 wird durch Starttasten-Betdtigung nach rechts gedreht und'
spannt Drehfeder 118 Uber Biige!l 117, so daf Starthebel 126 zur Tellernabe schwenkt. Gleichzeitig wird der Antriebsmotor
durch SchlieBen des Schalters 110 mit der Netzspannung verb‘unden und treibt Plattenteller 2 an. Der am unteren Ende
der Tellernabe befindliche Ansatz stdBt gegen Starthebel 126 und bewegt ihn nach vorn, wodurch Steuerscheibe 129 aus
der Lickenstellung gedreht wird und ihre Verzahnung mit der der Tellernabe in Eingriff kommt. Der Plattentelier dreht die
Steuerscheibe weiter, wodurch der Startvorgang angeleitet ist. Halteblech 115 verhindert, daB Starthebel 126 vertikal ange-

hoben wird.

Tonarm-Steuerung

a. Horizontale TA-Steuerung: Die horizontale Steuerung des Tonarmes filhrt Schieber 150 aus, der am Drehhebel 134 des
Tonarmlagers befestigt ist und von der Steuerscheibe 129 bewegt wird.

Durch Starttasten-Betitigung bringt Schieber 38 Steuerhebel 173 in eine der 4 mdglichen Stellungen, so daB das Alumi-
nium-Segment von Topf 100 am Stift 166 anschlagt und den Tonarm am weiteren Schwenken nach innen hindert. Schieber
150 betatigt die im Tonarmlager eingebaute Kupplung (Reibscheibe 135), wenn nicht die 17-cm-Taste gedriickt wurde.
Wahrend Schieber 150 den Tonarm nach innen schwenkt, hebt sich Stift 166 — durch eine Kurve der Steuerscheibe 126
von Hebel 164 gelenkt — und bestimmt den Aufsatzpunkt der Nadel.
Beim Abschalten des Gerdtes dreht Schieber 150 Topf 100 in Ausgangsstellung. Wahrend des Abtastens. einer Schall-
platte wird der Tonarm von der Nadel durch die Steigung der Plattenrille nach innen geflihrt. AuBer Topf 100 sind, wenn
von der Antiskating-Einrichtung abgesehen wird, keine weiteren Teile der Automatik in Bewegung. Stift 166 ist durch eine
Kurve der Steuerscheibe abgesenkt, damit sich das Aluminium-Segment des Topfes 100 {ber ihm frei bewegen kann.

b. Abheben und Riickfiihren des Tonarmes zur Stiitze: Nach kurzer Drehung der Steuerscheibe 126, eingeleitet von Abweis-,
Umschalt- und Starthebel, wird der Tonarm von Hubstift 167 und Wippe 192 (ber Hubstange 17 angehoben und von Schie-
ber 150 nach auBen bewegt. Umschait- und Abweishebel (74 und 78) werden vom Aluminium-Segment des Topfes 100 in
die Ruhestellung gedreht, das Zwischenrad Uber Hebel 102 und Schalthebel 147 — der vom Topf gesteuert wird — abge-
hoben und Netzschalter 110 von Zugstange 116 geoffnet. )
¢. Vertikale Tonarmsteuerung: Die vertikale Tonarmsteuerung wird durch Hubstift 167 liber Tonarmwippe 192 und Hub-
stange 17 ausgefihrt. Feder 178 sorgt filir exakte FlUhrung der Tonarmwippe.

m 11501 o
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Plattenabwurf

Neben der im Standard-Zubehér befindlichen Stapelachse SA 73 fur Platten mit 17 mm-Bohrung kann auch die Achse SA 383
fiir Platten mit 38 mm-Bohrung verwendet werden. Der Abwurf von Schaliplatten erfolgt von Wippe 189, die horizontal und
vertikal von der Steuerscheibe 129 mittels Rolle 184 gesteuert wird, o

Endabschaltung

Die Endabschaltung des Gerdtes soll nach Abspielen der letzten Schallplatte erfolgen. Sie wird bereits eingeleitet, bevor
die letzte Platte abgeworfen wird. Die oberen drei Spreizfedern der Stapelachse konnen nach auBen freten, wenn nur eine
Platte gehalten wird. Dadurch stoBt der Schalidraht, der aus dem unteren Ende der Stapelachse herausragt, gegen Klinke
186, die Fanghebel 149 auslést. Der Fanghebel wird von Zugfeder 131 am Tonarmsockel angehoben und hindert Schwenk-
hebel 142 daran, daB der Tonarm erneut nach innen gefithrt wird. Das Geréat schaltet sich somit aus.

Beim erneuten Start des Gerdtes bewegt der Lappen des Zughebels 104 den Fanghebel zurlick in die Raststellung mit

Klinke 186. ‘
Bei Betrieb mit Spielerzapfen 51 wird grundsétzlich Kiinke 186 bet#tigt und damit Endabschaltung ausgelost.

Stoptaste

Durch Betatigung der Stoptaste soll der Abtastvorgang sofort unterbrochen und das Gerat abgeschaltet werden. Das be-
wegliche Ende der Wippe 189 wird so gedreht, daB Wippe nicht horizontal bewegt werden kann und eine Schallplatte ab-
wirft. Der abgewinkelte Lappen am Ende der Wippe 16st Fanghebel 149 aus. Klinke 186 bewirkt Endabschaltung des Gerétes

ohne Plattenabwurf.

Tonarmlift

Mit Hilfe des Tonarmliftes kann die Abtastnadel an jeder Stelle der Schallplatte verzégert abgesenkt werden. Durch
Schwenken des Lifthebels nach hinten wird der Tonarm angehoben und nach Rickfihrung in die Ausgangsstellung verzd-
gert abgesenkt. Der Lifthebel betatigt Spanndraht 38, der Druckblech 138 mit Kolben 175 anhebt oder senkt. Dieser wirkt
auf Bremswippe 190, die wiederum Tonarmwippe 192 steuert. Im angehobenen Zustand tritt die Tonarmbremse 109 am
Topf 100 in Funktion. Mittels Schraube 174 wird Lift-Hub justiert (s. auch Angaben in der Bedienungsanleitung).

Antiskating-Einrichtung

Bedingt durch die Geometrie von Platientelier und Tonarm wird wahrend des Abtastens jeder Schallplatte die Innen-
flanke der Rille starker beansprucht. Diese Tatsache fihrt zu geringen Verzerrungen, die durch die am MIRACORD
montierte Antiskating-Einrichtung vermieden werden kénnen. Eine definierte Federkraft zieht den Tonarm leicht nach auBen.
wodurch erreicht werden soll, daB die Fianken der Rille gleichmaBig belastet werden.

Drehen des Stellringes 21 im Uhrzeigersinn verschiebt Zahnstange 90 nach rechts und spannt Drehfeder 83, die Hebel 93
gegen eine Rolle am Topf 100 driickt. Dadurch entsteht ein Drehmoment am Tonarm, das diesen nach auBen zieht. Die GroBe
des Momentes ist abhiangig von der Auflagekraft der Nade! und dem Durchmesser der abzutastenden Rille. Beim Abtasten
der Schallplatte wird das Drehmoment stetig groBer, was durch das Drehen der Rolie am Topf 100 erreicht wird. Lt. Bedie-
nungsanleitung ist die Marke am Stellring 21 auf den gleichen Wert der Skala 23 zu stellen wie die Auflagekraft am Feder-

gehéuse 8.

Tonarmbremse

Damit sich der Tonarm im angehobenen Zustand weder beim Wechselvorgang noch durch Liftbetatigung horizontal ver-

schieben kann, ist die Tonarmbremse eingebaut.
Bremswippe 190, von Tonarmwippe 192 oder Kolben 175 betitigt, gibt Bremsstift 109 frei und Druckfeder 106 hebt Brems-

stift 109 gegen Topf 100 .

KurzschluBkontakt

Der KurzschiuBkontakt 194 verhindert, daB mechanische Schwingungen wiahrend des Wechselvorganges akustische Stdrun-

gen in den Lautsprechern hervorrufen.
Hebel 183 betatigt KurzschluBkontakt 194 immer dann, wenn Steuerscheibe 129 in Dreabewegung ist, d. h. die heiBe und

kalte Ader jedes Kanals wird kurzgeschlossen.

17 501 9902 m
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4. JUSTIERANLEITUNG

Fiir einige Reparaturarbeiten ist es zweckméBig, das Getriebe vom Chassis abzubauen, damit alle zum Getriebe gehdren-
den Einzelteile gut zugidnglich sind. Das Getriebe kann im ausgebauten Zustand auf alle Funktionen Uberprift werden,

wenn Plattenteller aufgesetzt und Tonarm montiert sind.

Ausbau des Getriebes: Der Ausbau des Getriebes ist in nachfolgender Reihenfolge vorzunehmen:

. Abloten der Tonarmleitung am KurzschluBkontakt.

a
b. Klemmbuchse 22 von der Tonarm-Hubstange entfernen.

a o

o

f. Spanndraht 36 nach Ldsen von Schraube 42 entfernen.
g. Scheibe 20 nach Entfernen der Senkschrauben 17 abheben.

Biigel 37 durch Verbiegen aus Zughebel 104 herausnehmen.

. Nach Herausschrauben der beiden Schrauben 9 kann Tonarm nach oben abgehoben werden.

. Losen des Steges 79 durch Entfernen der BZ-Scheibe 47 vom Flansch 46.

Das Getriebe karn jetzt nach Entfernen der Kreuzschlitzschrauben 24 und 54 und der Mutter 55 nach unten gezogen

werden.

Hoheneinstellung des Zwischenrades

62

Fig.1

Abheben des Zwischenrades in Null-Stellung

100

Die Einstellung muB korrigiert werden, wenn der
untere Rand des Zwischenrades 62 an dem néchst-
gréBeren Absatz der Stufenscheibe anliegt. Nach
Lésen der Kontermutter 101 kann Bolzen 84 durch
Drehung vertikal verschoben werden.

Das Zwischenrad ist abgehoben, wenn der Platten-
teller in Null-Stellung des Gerites entgegen dem
Uhrzeigersinn gedreht werden kann. Der Abstand
zwischen Steuerscheibe 129 und Hebel 102 soll
ca. 3 mm betragen. Justieren durch Biegen des
hinteren Lappens vom Steuerhebel 147.

17 501 9902
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Netzschalter

Nulistellung . Steuerscheibe

Fanghebel (Endabschaltung)

Einstellung der Klinke (Plattenabwurf)

17,501 £902

54

Der Netzschalter 110 wird von Zugstange 116 beté-
tigt. Wenn Netzschalter nach Start des Gerétes nicht
schlieBt, muB Zugstange justiert werden.

Nullstellung ist wichtig, damit nach einmaligem Um-
lauf der Steuerscheibe 129 diese in Lickenstellung
stehenbleibt. Der nach unten ragende Nietzapfen
des Drehhebels 144 hilt Steuerscheibe in dieser
Stellung fest. Justieren nach Lésen der Schraube 127
und 54 und Schwenken der Stitzplatte 148.

Kontrolie: Teller-Verzahnung darf nach Umlauf der
Steuerscheibe 129 in Lickenstellung keinen Zahn
beriihren.

Damit der Fanghebel 149 nach Abspielen der letzten
Platte den Tonarm am erneuten Schwenken nach
innen hindert, ist genaue Einstellung wichtig. In
Null-Stellung des Gerites, d. h. Klinke 186 hat Fang-
hebel 149 ausgeldst, muB Fanghebel 149 den Zug-
hebel 104 berihren. Einstellung durch Biegen des
Lappens am Zughebel 104.

Der Schaltdraht der Stapelachse 1 darf Lappen von
Klinke 186 nicht berlihren, wenn Abwurf-Wippe 189
in Ruhestellung ist.

Der Abstand zwischen dem hinteren Lappen der
Klinke 186 und dem der Abwurfwippe 189 soll etwa
0,7 mm betragen, damit Fanghebel nach Betétigung
der Stop-Taste sicher ausgeldst wird.
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Tonarm-Montage

Topf 100 mittels Schraube 96 mittig festschrauben. AnschlieBend mit den Senkschrauben 17 Scheibe 20 auf Topf 100 be-
festigen. Jetzt wird die Tonarmleitung durch das Tonarmlager gefihrt und die Zugstange 16 durch die Mittelbohrung ge-
steckt. Der Tonarm TA 38 wird mit den beiden Zylinderschrauben 9 unter Verwendung der Federringe 10 und Scheiben 11
auf der Scheibe 20 befestigt. Hintere Schraube wird fest angezogen. Klemmbuchse 22 auf Zugstange 16 schrauben, bis der
Abstand zwischen Chassisplatine 53 und Unterkante Tonkopfschlitten 28 mm (1 s ") betragt (Tonarm liegt links neben der
Stitze 5). Nach Betétigung der Stop-Taste wird der Plattenteller langsam von Hand gedreht und man beobachtet, ob sich
der Tonarm exakt auf die Stiitze 5§ legt.

Da die vordere Schraube 9 noch nicht festgezogen wurde, 1aBt sich der Tonarm nach Bedarf nach innen oder auBen ver-
setzen, bis er richtig auf der Stiitze 5 aufsetzt. Vordere Schraube 9 wird jetzt fest angezogen.

Tonarm-Einstellungen 1. Nach der Montage des Tonarmes ist die Stitz-
schraube 14 bis zum Anschlag in den Tonarm
einzudrehen. Wie bereits im Absatz ,Tonarm-

52 Montage“ beschrieben, ist die untere Tonarmbe-
14 grenzung von 28 mm (1 /e ") durch die Klemm-
buchse 22 einzustellen.

Die Tonarmbremse wird durch die Mutter 130b
eingestelit. Hierzu wird das Gerat auf 30 cm ge-
startet, die Antiskating-Einsteliung 6 vorgenom-
men und der Plattenteller von Hand im Uhrzeiger-
sinn gedreht. Wenn der Tonarm abgesenkt wird,
Tonarm nach auBen fithren, damit die Rutsch-
kupplung auBer Funktion gesetzt wird. Tonarm
wieder nach innen fiihren und Plattenteller lang-
sam weiterdrehen. Die Einstellung der Bremse ist

Fig.6 korrekt, wenn der Tonarm durch die Antiskating-
Tonarmbremse Kraft dann nach auBen gezogen wird, wenn die
Abtastspitze 1 mm unterhalb der Gummiauflage
steht. Wird der Plattenteller weitergedreht, dann
soll sich der Tonarm weiter absenken.

2. Mutter 130a soweit gegen Mutter 130b drehen,
bis Bremswippe 190 zwischen den beiden Muttern
etwas bewegt werden kann. Nach Entfernen des
Stopfens 26 neben dem Plattenteller wird die Lift-
héhe mittels eines Schraubenziehers so einge-
stellt, daB im angehobenen Zustand ein Abstand
der Diamantnadel zur Schallplatte von 6 mm (/«")
entsteht. (s. auch Bedienungsanleitung).

§\\\\\\\\\\\\ \\\\\\\\\\\ 3. Die obere Tonarmbegrenzung wird durch Stiitz-

schraube 14 justiert. Stltzschraube 14 soweit aus
Tonarm herausschrauben, bis zwischen Oberkan-
te Plattenteller und Unterkante Tonkopfschiitten
das MaB 42 mm (1%/s") erreicht wird. Diese Ein-
stellung wird durchgeflhrt im angehobenen Zu-
stand des Tonarmes, nachdem die 25-cm-Taste
betdtigt und der Plattenteller von Hand gedreht
wurde.

Fig.7

Aufsatzpunkt (s. auch Bed.-Anleitung)

Der Aufsatzpunkt der Abtastnadel wird mittels Excenter 171 verdndert. EinstellmaB fur 25-cm-Platten ist 244 + 4,5 mm
Durchmesser 17-cm-Platten 170 * 1 mm, 30-cm-Platten 2945 * 1,5 mm

Anmerkung: Diese Einstellung kann auch im eingebauten Zustand des Getriebes durch Herausnehmen des rechten
Stopfens 26 erfolgen.

Tonarmlift (s. auch Bed.-Anleitung)

Im angehobenen Zustand, d. h. Lifthebel nach hinten geschwenkt, betrdgt der Abstand zwischen Nadel und Oberfliche
Schaliplatte 6 mm. Einstellung durch Drehen der Schraube 174 im Liftkolben 175.
Anm.: Diese Einstellung kann auch korrigiert werden im eingebauten Zustand des Getriebes durch Herausnehmen des

linken Stopfens 26.
m 17 501 9902
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Drehzahlumschaltung

Fig.8

Ahtiskating—Einrichtung

Damit der UpM-Stelihebel 25 mit der Einteilung aut
der Blende 28 ubereinstimmt, kann der Lappen des
Steges 79 justiert werden.

Diese Einstellung kann erforderlich werden, wenn
der gesamte Tastensatz ausgebaut wurde.

Der Hebel 93 muf3 bei Antiskating-Einrichtung auf Stellung Nult von der Rolle am Topt 100 abgehoben sein und bei Stei-
fung 0,5 an der Rolle anliegen. Korrektur dufch Versetzen des Endes von Drehfeder 83 im Stelirad 81. Feineinstellung nach
Ldsen der rechten Schraube 24 und Drehen der Skala 23.

Starthebel

Abschaitkreis

Fig.10

17 501 9902

Der Starthebel 126 wird bei Betatigung einer der
Tasten 40 Uber Zughebel 104 und Drahtblgel 117 in
die Arbeitsstellung gebracht. Einstellung ist gut.
wenn Starthebel 126 erst einfdllt, nachdem der Ab-
stand Taste — Abdeckung 28 kleiner als 6 mm ist.
Korrektur durch Verandern des Winkels a.

Diese Einsteltung ist nur selten zu korrigieren, da
jede Schallplatte (iber mehrere Auslaufrillen verfligt.
Beim Durchmesser 130 mm mufl die Spitze des Um-
schalthebels 74 gegen die Nase der Tellernabe sto-
Ben. Korrektur durch Schranken des Aluminium-
Lappens n von Topf 100 durch Bohrung im Chassis
nach Entfernen des linken Stopfens 26.
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Tastensatz-Einstellung

Bei einigen Arbeiten am Wechslerchassis ist es erforderlich, den kompletten Tastensatz auszubauen (z. B. Auswechseln
des Lifthebels 35). Der Biige! 43 ist mit der Abdeckung 27 durch die Schrauben 48 (4 Stck.) und die Schraube 34 mit der
Chassisplatine 53 verschraubt. Durch Langlécher in der Platine kann der Tastensatz nach vorn oder hinten verschoben
werden. Hierzu ist zusatzlich die Stitze 5 mittels Schraube 32 zu Idsen.

Kontrolle:  Bei Betatigung der 30-cm-Taste muB der umgebogene Blechlappen an der Abwurfwippe 189 ca. 1 mm Spiel
haben zum angegossenen Ansatz in der Zink-Getriebeplatte 170,

Einbau des Getriebes

Vor dem eigentlichen Einbau des reparierten Getriebes wird empfohlen, die Tonarmsteuerung und den Wechselvorgang
durch Drehen des Plattentellers von Hand zu kontrollieren. Hierzu wird der Plattenteller 2 aufgesetzt, der Tonarm 13 und
Scheibe 20 auf dem Topf 100 befestigt und die Klemmbuchse 22 auf die Hubstange 17 geschraubt. Nachdem alle Funktio-
nen Uberprift wurden, kann das Chassis auf das Getriebe gesetzt werden.

Die Montage muB in einer bestimmten Reihenfolge vorgenommen werden:

a. Steg 79 mittels BZ-Sicherungsscheibe auf Bligel 80 befestigen.
b. Schieber 38 horizontal so zu verstellen, daB Zapfen in Langloch des Steuerhebels 173 ragt.

c. Zahnstange 90 so verschieben, daB Hebel 93 bei Einstellung des Stellringes 21 auf Marke O nicht an weiBer Rolle am
Topf 100 anliegt.

Kontrolle: In Stellung 0,5 muB Hebel 93 Rotlle beriihren.
d. Das Getriebe wird mit den 6 Kreuzschlitzschrauben 24 und 54 mit dem Chassis verbunden.

e. Mit Mutter 55 den Netzschalter an Chassisplatine festschrauben.

f. Die Tonarmleitung 148t sich mit einer Drahtschlaufe durch das Tonarmlager ziehen. Scheibe 20 mittels Schrauben 17 auf
Topf 100 befestigen. Festschrauben des Tonarmes 13 aut Scheibe 20. (s. Absatz Tonarm-Montage).

g. Anldten der Tonarmleitung am KurzschluBkontakt 194 (s. auch Bauschaltbildv).

h. Befestigen der Klemmbuchse 22 auf der Tonarm-Hubstange 16.

i. Bugel 37 von unten durch Zughebel 104 fiihren und oberes Ende durch Verbiegen gegen Herausfallen sichern.

k. Spanndraht 36 mit Schraube 42 an der Chassisplatine befestigen. Plattenteller stoBfrei aufsetzen und Gummiauflage

auflegen. .

Nach Abs. 4 dieser Kundendienstanleitung sind jetzt die Tonarmeinstellungen mit Justage der Tonarmbremse zu kontrol-
lieren.

5. BESONDERE HINWEISE

a. Der Tonarm des MIRACORD 650/660 ist horizontal und vertikal auf Kugeln gelagert. Wir empfehlen, an der vertikalen
Lagerung nichts zu verandern, da ein Austausch der Kugellager nur im Werk vorgenommen werden kann.

b. Der schwere Plattenteller soll wahrend des Transportes immer abgehoben werden.

¢. Vor Aufsetzen des Plattentellers muB die Steuerscheibe nach Entfernen eines evtl, Uber die Tellerachse geschobenen
Transportschutzes entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht werden, bis sich Geréat in Null-Steliung befindet.

d. Wahrend des Transportes ist der Antiskating-Regler auf Null zu stellen, sowie der Tonarmschlitten und das Gegengewicht
vom Tonarm zu entfernen.

e. Ein evtl. eingebauter Entzerrer-Vorverstarker ist wahrend des Transportes herauszunehmen.

: m 17 501 9902
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6. FEHLERSUCHTABELLE

Fehier

Nach Betéatigung einer der Starttasten
setzt sich Plattenteller nicht in Be-
wegung.

Drehzahl des Plattentellers ist zu

gering.

Tonarm hat horizontale Lagerreibung

Tonarm hebt nach Aufsetzen auf die
Platte gleich wieder ab

Aufsatzpunkt stimmt nicht

Tonarm setzt nur bei 17-cm-Platten
auf

Kein Plattenabwurf

Ursache

a) Netzschalter 110 wird nicht ge-
schlossen

b) Biigel 37 ist nicht mit Zughebel
104 verbunden

c) Motor-Antriebsscheibe liegt nicht
am Plattenteller an

a) Antrieb verschmutzt
b) falsche Motor-Antriebsscheibe

c) Netzspannung falsch eingestelit

£

Motor-Lager verharzt oder trocken

Bremsstift falsch justiert

Nullstellung der Steuerscheibe
falsch eingestellt

a

b) Umschalthebel 74 hat sich festge-

setzt

Starthebel 126 bleibt nicht in
Null-Steliung

C

&2

Aufsatzpunkt falsch eingestelit

O
~

Schaliplatte besitzt nicht
genormte Einlaufrille

Stift 166 findet keinen Anschlag
am Topf 100

a) falsche Stapelachse

o
-

Wippe 189 schwenkt nicht nach
rechts

Beseitigung

Zugstange 116 justieren (s. Fig. 4)

Bugel 37 durch Zughebe! stecken und
gegen Herausfallen sichern

KontrollmaB 3 mm (Fig. 2) kontrollieren,
evtl. Justage des Lappens vom Steuer-
hebel 147

Zwischenrad 62, Piattenteller-Innenrand
und Motor-Antriebsscheibe saubern

Wechsel gegen richtige Antriebsscheibe
(schwarzer FuB: 50 Hz, roter FuB: 60 Hz)

eingestellte Netzspannung am Schalter
110 Uberprifen

Motor-Lager olen bzw. reinigen und

olen

s. Fig. 7 Tonarmbremse

s. Fig. 5 Nullstellung Steuerscheibe

Funktion des Umschalt- und Abweis-
hebels uberprufen

Drehfeder 118 hat zu starke Spannung,

nachjustieren

Nach Entfernen des Stopfens 26 mittels
Schraubenzieher Exzenter 171 verstel-
len

Lift verwenden

a) Feder 162 defekt— ersetzen

b) Alu-Segment am Topf 100 verbogen
— richten

c) Zapfen am Schieber 38 befindet sich
nicht im Langloct des Steuerhebels
173 — korrigieren

Stapelachse ELAC SA 73 verwenden

Feder 181 ersetzen

17 501 9902
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‘Fehler

Gerat schaltet sich nach jeder Platte
aus

Keine Endabschaitung

Kein Ton

Ursache

a) Klinke 186 dejustiert

b) Lappen an Zughebel 104 falsch
eingestellt

¢) Klinke 186 aus Halterung heraus-
gefallen

£

Klinke 186 faisch eingestellt

O
~

Zugstange 191 ausgehakt

c) falsche Stapelachse

a) KurzschiuBkontakt 194 6ffnet nicht
b) Hebel 183 defekt

c) Vorverstarker defekt

Beseitigung

Lappen an Klinke 186 einstellen

Lappen einstellen (s. Abs. Fanghebel-
Einstellung)

Klinke 186 in Halterung einsetzen

Lappen an Klinke 186 justieren

Zugstange mit Steuerhebel 173 und
Wippe 189 verbinden

ELAC SA 73 verwenden

Kontakte justieren
Hebe! 183 tauschen

Vorverstarker reparieren

7. SCHMIERPLAN

Unter normalen Betriebsbedingungen ist das Ergdnzen von Schmiermitteln erst nach mehreren Jahren erforderlich. Die im
Antrieb befindlichen Lagerstellen sind mit Sinter-Buchsen versehen, wodurch die Wartung erheblich herabgesetzt wird. Zum
Nachschmieren sollten immer nur die vom Hersteller angegebenen Spezial-Schmiermittel verwendet werden, damit man
Bescnadigungen — durch falsches Fett oder Ol hervorgerufen — vermeidet.

Schmiermittel

Schmierstelie

Millcot M 55

Plattentellersitz

Kurve Schwenkhebel 68
Kanédle Steuerscheibe 129

Shell-Vitrea-01 27

Bolzen 84
Scheiben 165
Stift 166
Rolle 184

Achse Steuerscheibe 129

AK 500 000
Silikonpaste

Liftkolben 175 und Einstiche

Der Gummibelag des Zwischenrades 62, der Plattenteller-Innenrand und die Antriebsscheibe auf der Motorachse sowie die
Reibscheibe 135 am Tonarmlager missen stets fett- und olfrei gehalten werden, damit keine Funktion des Gerates gestort

wird,

17 501 9902
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8. Bauschaltbilder
1. MIRACORD 650 und MIRACORD 660

17 501 9902

2. MIRACORD 660 H

1 — weiB white blanc

2 — rot

red rouge

3 — griin

green vert
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4. — blau blue bleu
5. — Abschirmung shielding blindage
6. — gelb yellow jaune
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Kenn- : Anzahl je Geréat
Bezeichnun -
sitfer g 650 660 660 H Bestell-Nr.
1 | Stapelachse SA 73 1 1 1 11 084 0000
2 | Plattenteller — 1 1 17 501 1055
Plattenteller 1 — — 17 501 1060
3 | Gummiauflage 1 1 1 17 501 5279
4 | Deckscheibe —_— 1 1 17 501 5217
Deckscheibe 1 — — 17 501 5219
5 | Stitze, volist. 1 1 1 17 501 1211
6 | Kappe 2 2 2 12 216 5055
7 | Lagerschraube 1 1 1 12 216 5040
8 | Federgehause, vollst. 1 1 1 12 008 1005
9 | Zylinderschraube AM 3x8 DIN 84 2 2 2 04 011 0044
10 | Federring A 3 DIN 127 2 2 2 04 431 5704
11 | Scheibe 3,2 DIN 433 2 2 2 04 321 0004
12 | Ausgleichsgewicht, volist. 1 1 1 12008 1004
Tonarm TA 38, vollst. 1 1 1 12 008 8002
13 | Tonarmschaft 1 1 1 12 008 1001
Stellknopf flir Gewichtseinstellung 1 1 1 05 590 0007
14 | Stitze 1 1 1 12 216 5077
15 | Lagerbugel, vollst. 1 1 1 12 008 1003
16 | Zugstange, volist. 1 1 1 17 501 1222
17 | Senkschraube AM 2,6 x 8 DIN 63 2 2 2 04 041 0017
18 | Lagerstift 1 1 1 12 002 5045
19 | Schlitzmutter M 4 DIN 546 1 1 1 04 221 0003
20 | Scheibe, vollst. 1 1 1 17 501 1215
21 | Stellring 1 1 1 17 501 5171
22 | Kiemmbuchse, vollst. 1 1 1 17 501 1128
23 | Skala, gepragt 1 1 1 17 501 5325
24 | Linsenblechschraube BZ
2,9x9,5 DIN 7981 2 2 2 04 081 5023
25 | Schalthebel, geklebt 1 1 1 17 501 1119
26 | Stopfen 2 2 2 17 501 5245
27 | Abdeckung, vollst. mit Schriftp!. 28 1 —_ — 17 501 1201
Abdeckung, vollst. mit Schriftp!. 28 — 1 —_ 17 501 1203
Abdeckung, vollst. mit Schriftpl. 28 —_ —_ 1 17 501 1204
28 | Schriftplatte 1 — — 17 501 5401
Schriftplatte — 1 — 17 501 5403
Schriftplatte —_ — 1 17 501 5404
29 | Marke — 1 1 17 452 4053
30 | Bolzen — 1 1 17 501 5216
31 | Sechskantmutter M 4 DIN 934 — 1 1 04 211 0005
32 | Linsenblechschraube BZ
3,8x9,5 DIN 7981 1 1 1 04 081 5032
— | Scheibe (TA-Stiitze) 1 1 1 04 311 0004
33 | Kegelstumpffeder, vollst.
vorn rechts 1 1 1 17 452 4070
hinten rechts 1 1 1 17 501 1082
vorn links 1 1 1 17 452 4069
hinten links 1 1 1 17 452 4069
34 | Zylinderschraube AM 3 x 6 DIN 84 1 1 1 04 011 0043
35 | Lifthebel, verchromt 1 1 1 17 501 5278
36 | Spanndraht 1 1 1 17 501 5214
37 | Blgel 1 1 1 17 501 5095
38 | Schieber 1 1 1 17 501 5103
39 | Wippe, volist. 1 1 1 17 501 1118
40 | Taste, ohne Kappe 57 4 4 4 17 501 6112
41 | Zugfeder 4 4 4 17 501 5106
42 | Zylinderschneidschraube BM
3x6 DIN 7513 1 1 1 04 081 5051
Scheibe A 3,2 DIN 9021 1 1 1 04 391 0003
43 | Bugel, vollst. 1 1 1 17 501 1186
44 | Haiter 1 1 1 17 501 5105
45 | Zugfeder 1 1 1 17 501 5107
46 | Flansch, genietet 1 1 1 17 501 1024
47 | Sicherungsscheibe 3,2 DIN 6799 1 1 1 04 391 5706
48 | Zylinderschraube AM 3 x 8 DIN 84 4 4 4 04 011 0044
49 | Sicherungsscheibe 4 DIN 6799 1 1 1 04 391 5707
51 | Mitlaufachse 1 1 1 17 504 8001
52 | TAS 6 ohne System 1 — —_ 12 009 8001
TAS 7 ohne System —_ 1 1 12 011 8001
53 | Chassis, Narbenlack sw 1 - — 17 501 1175
Chassis, Einbrenniack sw — 1 1 17 501 1174
54 | Linsenblechschraube BZ
29x6,5 DIN 7981 2 2 2 04 081 5021
2,9x9,5 DIN 7981 2 2 2 04 081 5023
55 | Sechskantmutter M 3 DIN 934 1 1 1 04 211 0004
56 | Scheibe 3,2x10x 1,5 Stocko 2 2 2 04 341 0002
57 | Kappe verchromt 4 4 4 17 501 5277
58 | Sicherungsscheibe 5 DIN 6799 2 2 2 04 391 5708
59 | Schraube, volist. 2 2 2 17 452 4122
60 | Sicherungsscheibe 2,3 DIN 6799 1 1 1 04 391 5705
61 | Scheibe 6x3,2x0,5 Teflon 1 1 1 04 357 2016
Zwischenrad, vollst. 1 1 1 17 501 1167

62

Stiickliste MIRACORD 650/660/660H (A)

12314

567891011
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Stiickliste MIRACORD 650/660/660H (B)

Kenn- . Anzahl je Gerét : Kenn- . Anzahl je Gerat
Bezeichnun Bestell-Nr. -
ziffer 9 650 660 | 660 H ziffer Bezeichnung 650 | 660 | eeoH | oSt
63 | Hebelglied, volist. 1 1 1 17 501 1021 BZ 2,9x9,5 DIN 7981 2 2 2 04 081 5023
64 | Scheibe 6 x3,2x 0,5 Teflon 1 1 1 04 357 2016 137 | Scheibe 3,2 DIN 125 2 2 2 04 311 0003
65 | Scheibe 3,1x5,9x0,1 Ms nach Bedarf 2—3 04 344 0013 138 | Druckblech 1 1 1 17 501 5287
66 | Scheibe 4,3 DIN 433 nach Bedarf 1—2 04 321 0005 139 | Sicherungsscheibe 3,2 DIN 6799 1 1 1 04 391 5706
67 | Sicherungsscheibe 3,2 DIN 6799 1 1 1 04 391 5706 Scheibe 4,3 DIN 125 1 1 1 04 311 0004
68 | Schwenkhebel 1 1 — 17 066 5219 140 | Sicherungsscheibe 3,2 DIN 6799 1 1 1 04 391 5706
Schwenkhebel — — 1 17 501 5428 141 | Scheibe 4,3 DIN 433 1 1 1 04 321 0005
69 | Linsenblechschraube BZ 142 | Schwenkhebel, genietet 1 1 1 17 501 1013
2,9x9,5 DIN 7981 2 2 2 04 081 5023 143 | Scheibe 2 2 2 17 501 5034
— | Zylinderblechschraube BZ 144 | Drehhebel 1 1 1 17 501 1019
2,9x9,5 DIN 7971 1 1 1 04 081 5002 145 | Druckfeder 1 1 1 17 501 5323
— | Zylinderschraube AM 3 x 12 DIN 84 146 | Sprengring, 12 DIN 9045 2 2 2 04 491 5012
69a| Buchse Ms 1 1 1 17 501 5144 147 | Schalthebel, genietet 1 1 1 17 501 1009
70 | Sicherungsscheibe 2,3 DIN 6799 1 1 1 04 391 5706 148 | Stltzplatte, genietet 1 1 1 17 501 1014
71 | Druckfeder 1 1 1 17 501 5297 149 | Fanghebel 1 1 1 17 501 5071
72 | Scheibe 5,3 DIN 433 1 1 1 04 321 0006 — | Zylinderstift 3h 11x10 DIN 7 1 1 1 04 621 0082
73 | Buchse 1 1 1 17 501 5083 150 | Schieber, genietet 1 1 1 17 501 1015
74 | Umschalthebel 1 1 1 17 501 5084 151 | Sechskantmutter M 4 DIN 934 1 1 1 04 211 0005
77 | Zugfeder 1 1 1 17 416 5075 153 | Feder 1 1 1 17 501 5057
78 | Abweishebel 1 1 1 17 501 5045 154 | Tellerlager, vollst. 1 1 1 17 452 4086
79 | Steg 1 1 1 17 501 5094 155 Filzscheibe 1 1 1 17 452 5115
80 | Bligel, genietet 1 1 1 17 501 1022 158 | Motorpuffer 2 2 2 17 416 5263
81 | Stelirad 1 1 1 17 501 5270 160 | Sicherungsscheibe 3,2 DIN 6799 2 2 2 04 391 5706
82 | Sicherungsscheibe 1,9 DIN 6799 1 1 1 04 391 5704 161 | Scheibe 4,3 DIN 125 2 2 2 04 311 0004
83 | Drehfeder 1 1 1 17 452 5096 162 | Zugfeder 1 1 1 17 501 5080
84 | Bolzen . 1 1 1 17 501 5077 163 | Sicherungsscheibe 2,3 DIN 6799 2 2 2 04 391 5705
85 | Scheibe 5,3 DIN 433 1 1 1 04 321 0006 164 | Hebel 1 1 1 17 501 5079
87 | Sicherungsscheibe 4 DIN 6799 1 1 1 04 391 5707 165 | Scheibe 3,2x14,2x0,4 2 2 2 04 341 0015
89 | Scheibe B 5,3 DIN 9021 1 1 1 04 391 0006 166 | Stift 1 1 1 17 501 5081
90 | Zahnstange- 1 1 1 17 501 5269 167 | Hubstift 1 1 1 17 501 5072
91 | Linsenblechschraube 168 | Zugfeder 1 1 1 17 501 5352
BZ 2,9x9,5 DIN 7981 1 1 1 04 081 5023 169 | Buchse 2 2 2 17 449 5087
92 | Lagerblech, genietet 1 1 1 17 501 1058 170 | Getriebeplatte, gepreft 1 1 1 17 501 1002
93 | Hebel, vollst. 1 1 1 17 452 4063 171 | Exzenter 1 1 1 17 501 5069
94 | Scheibe 2,2 DIN 125 1 1 1 04 311 0001 172 | Mutter 1 1 1 17 501 5067
95 | Sicherungsscheibe 1,5 DIN 6799 1 1 1 04 391 5703 173 | Steuerhebel, genietet 1 1 1 17 501 1018
97 | Spannblech 1 1 1 17 501 5307 174 | Zylinderschraube AM 3 x40 DIN 84 1 1 1 04 011 0058
98 | Linsenblechschraube 175 | Kolben 1 1 1 17 501 5206
BZ 29x9,5 DIN 7981 1 1 1 04 081 5023 176 | Mutter 1 1 1 17 501 5265
100 | Topf, vollst. 1 1 1 17 501 1213 177 | Sechskantmutter M 4 DIN 934 1 1 1 04 211 0005
101 | Sechskantmutter M 5 DIN 934 1 1 1 04 211 0006 178 | Zugfeder 1 1 1 17 501 5076
102 | Hebel 1 1 1 17 501 5064 179 | Blgel 1 1 1 17 501 5075
104 | Zughebel, volist. 1 1 1 17 501 1008 180 | Motor, vormontiert 1 1 — 17 501 1113
106 | Druckfeder 1 1 1 17 449 5019 Motor 60 Hz — — 1 16 008 1002
107 | Sicherungsscheibe 3,2 DIN 6799 1 1 1 04 391 5706 Motor 50 Hz — — X 16 008 1001
108 | Tonarmlager 1 1 1 17 501 1173 181 | Zugfeder 1 1 1 17 501 5273
— Rohr, gekiebt 1 1 1 17 501 1176 182 | Sicherungsscheibe 4 DIN 6799 1 1 1 04 391 5707
109 | Bremsstift, voiist. 1 1 1 17 501 1130 183 | Hebel 1 1 1 17 501 5063
110 | Schalteinheit mit Spannungswéhler 1 1 1 17 501 1023 184 | Rolle 1 1 1 17 501 5012
Schalteinheit fir USA und CSA 1 1 1 17 5011168 185 | Sicherungsscheibe 2,3 DIN 6799 1 1 1 04 391 5705
111 | Zylinderschraube AM 3 x 14 DIN 84 1 1 1 04 011 0040 186 | Klinke, vollst. 1 1 1 17 501 1136
112 | Deckel 1 1 1 17 501 5251 — | Zugfeder an Klinke 186 1 1 1 17 501 5330
113 | Zylinderschraube AM 3x8 DIN 84 1 1 1 04 011 0044 187 | Sechskantmutter M 5 DIN 934 1 1 1 04 211 0006
114 | Zugfeder 1 1 1 17 066 5225 188 | Mutter 1 1 1 17 501 5056
115 | Halteblech 1 1 1 17 501 5289 189 | Wippe, genietet 1 1 1 17 501 1005
117 | Blgel 1 1 1 17 501 5082 190 | Bremswippe 1 1 1 17 501 5074
116 { Zugstange 1 1 1 17 501 5068 191 | Zugstange 1 1 1 17 501 5065
118 | Drehfeder 1 1 1 17 501 5061 192 | Tonarm-Wippe 1 1 1 17 501 5073
119 | Stdrschutzkondensator, volist. 1 1 1 17 501 1109 193 | Linsenblechschraube
120 | Linsenblechschraube BZ 2,9 x22 DIN 7981 2 2 2 04 081 5028
BZ 2,9x9,5 DIN 7981 1 1 1 04 081 5023 194 | KurzschluBkontakt 1 1 1 17 501 1007
122 | Zugfeder 1 1 1 17 501 5225 — | Stufenscheibe 60 Hz X X — 17 501 1072
124 | Zugfeder 1 1 1 17 501 5078 — | Stufenscheibe 50 Hz X X — 17 501 1075
125 | Scheibe 5,3 DIN 433 1 1 1 04 321 0006 — | Tonarm-AnschluBleitung 1 1 1 .06 090 0013
126 | Starthebel 1 1 1 17 501 5013 — | Tonarm-AnschluBleitung X X X 06 090 0028
127 | Zylinderschraube AM 4 x 8 DIN 84 1 1 1 04 011 0064 Netzschnur mit Europastecker 1 1 1 17 501 1090
— | Scheibe 4,3 DIN 125 zu Schraube 127 1 1 1 04 311 0004 — | Netzschnur US-Flachstecker X X X 17 501 1091
— | Zahnscheibe A 4,3 DIN 6797 zu 1 1 1 04 421 5707 — | Verbindungsleitung fur Vorverstéarker X X X 17 501 1098
Schraube 127 — | Beiback Inland X X X 17 501 1112
128 | Buchse 1 1 1 17 501 5060 — | Beiback USA X X X 17 501 1126
129 | Steuerscheibe 1 1 1 17 501 5059 - | Stellknopf (Tonarm) 1 1 1 05 590 0007
130 | Stellmutter 2 2 2 17 501 5322 ~ | Winkel, vollst. (RCA-Buchse) 1 1 1 17 452 4050
131 | Zugfeder 1 1 1 17 501 5272 — | Transportschutz fiir Tellerachse 1 1 1 17 501 5308
132 | Druckfeder 1 1 1 17 501 5035
133 | Sicherungsscheibe 4 DIN 6799 1 1 1 04 391 5707
134 | Drehhebel, genietet 1 1 1 17 501 1012
135 | Reibscheibe 1 1 1 17 501 5036

138

Linsenblechschraube
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650/660/660H (B)

e Geréat Bestell-Nr. | Kenn- Bezeichnung Anzahl je Gerat Bestell-Nr.
0 660 H ziffer 650 660 660 H
1 17 501 1021 BZ 2,9x9,5 DIN 7981 2 2 2 04 081 5023
1 04 357 2016 137 | Scheibe 3,2 DIN 125 2 2 2 04 311 0003
-3 04 344 0013 138 | Druckblech 1 1 1 17 501 5287
-2 04 321 0005 139 | Sicherungsscheibe 3,2 DIN 6799 1 1 1 04 391 5706
1 04 391 5706 Scheibe 4,3 DIN 125 1 1 1 04 311 0004
—_ 17 066 5219 140 | Sicherungsscheibe 3,2 DIN 6799 1 1 1 04 391 5706
- 1 17 501 5428 141 | Scheibe 4,3 DIN 433 1 1 1 04 321 0005
142 | Schwenkhebel, genietet 1 1 1 17 501 1013
] 2 04 081 5023 143 | Scheibe 2 2 2 17 501 5034
144 | Drehhebel 1 1 1 17 501 1019
1 04 081 5002 145 | Druckfeder 1 1 1 17 501 5323
146 | Sprengring, 12 DIN 9045 2 2 2 04 491 5012
1 17 501 5144 147 | Schalthebel, genietet 1 1 1 17 501 1009
1 04 391 5706 148 | Stutzplatte, genietet 1 1 1 17 501 1014
1 17 501 5297 149 | Fanghebel 1 1 1 17 501 5071
1 04 321 0006 — | Zylinderstift 3h 11 x10 DIN 7 1 1 1 04 621 0082
1 17 501 5083 150 | Schieber, genietet 1 1 1 17 501 1015
1 17 501 5084 151 | Sechskantmutter M 4 DIN 934 1 1 1 04 211 0005
1 17 416 5075 153 | Feder 1 1- 1 17 501 5057
1 17 501 5045 154 | Telierlager, vollst. 1 1 1 17 452 4086
1 17 501 5094 155 | Filzscheibe 1 1 1 17 452 5115
1 17 501 1022 158 | Motorpuffer 2 2 2 17 416 5263
1 17 501 5270 160 | Sicherungsscheibe 3,2 DIN 6799 2 2 2 04 391 5706
1 04 391 5704 161 | Scheibe 4,3 DIN 125 2 2 2 04 311 0004
1 17 452 5096 162 | Zugfeder 1 1 1 17 501 5080
1 17 501 5077 163 | Sicherungsscheibe 2,3 DIN 6799 2 2 2 04 391 5705
1 04 321 0006 164 | Hebel 1 1 1 17 501 5079
1 04 391 5707 165 | Scheibe 3,2x14,2x04 2 2 2 04 341 0015
1 04 391 0006 166 | Stift 1 1 1 17 501 5081
1 17 501 5269 167 | Hubstift 1 1 1 17 501 5072
168 | Zugfeder 1 1 1 17 501 5352
1 04 081 5023 169 | Buchse 2 2 2 17 449 5087
1 17 501 1058 170 | Getriebeplatte, geprefit 1 1 1 17 501 1002
1 17 452 4063 171 | Exzenter 1 1 1 17 501 5069
1 04 311 0001 172 | Mutter 1 1 1 17 501 5067
1 04 391 5703 173 | Steuerhebel, genietet 1 1 1 17 501 1018
1 17 501 5307 174 | Zylinderschraube AM 3 x 40 DIN 84 1 1 1 04 011 0058
175 | Kolben 1 1 1 17 501 5206
| 1 04 081 5023 176 | Mutter 1 1 1 17 501 5265
\ 1 17 501 1213 177 | Sechskantmutter M 4 DIN 934 1 1 1 04 211 0005
\ 1 04 211 0006 178 | Zugfeder 1 1 1 17 501 5076
‘ 1 17 501 5064 179 | Bligel 1 1 1 17 501 5075
\ 1 17 501 1008 180 | Motor, vormontiert 1 1 - 17 501 1113
i 1 17 449 5019 Motor 60 Hz — — 1 16 008 1002
\ 1 04 391 5706 Motor 50 Hz — — X 16 008 1001
| 1 17 501 1173 181. | Zugfeder 1 1 1 17 501 5273
I 1 17 501 1176 182 | Sicherungsscheibe 4 DIN 6799 1 1 1 04 391 5707
| 1 17 501 1130 183 | Hebel 1 1 1 17 501 5063
| 1 17 501 1023 184 | Rolle 1 1 1 17 501 5012
| 1 17 501 1168 185 | Sicherungsscheibe 2,3 DIN 6799 1 1 1 04 391 5705
I 1 04 011 0040 186 | Klinke, vollst. 1 1 1 17 501 1136
| 1 17 501 5251 — | Zugfeder an Klinke 186 1 1 1 17 501 5330
| 1 04 011 0044 187 | Sechskantmutter M 5 DIN 934 1 1 1 04 211 0006
1 1 17 066 5225 188 | Mutter 1 1 1 17 501 5056
1 1 17 501 5289 189 | Wippe, genietet 1 1 1 17 501 1005
1 1 17 501 5082 190 | Bremswippe 1 1 1 17 501 5074
1 1 17 501 5068 191 | Zugstange 1 1 1 17 501 5065
1 1 17 501 5061 192 | Tonarm-Wippe 1 1 1 17 501 5073
1 1 17 501 1109 193 | Linsenblechschraube
BZ 2,9 x 22 DIN 7981 2 2 2 04 081 5028
1 1 04 081 5023 194 | KurzschiuBkontakt 1 1 1 17 501 1007
1 1 17 501 5225 — | Stufenscheibe 60 Hz X X — 17 501 1072
1 1 17 501 5078 — | Stufenscheibe 50 Hz X X — 17 501 1075
1 1 04 321 0006 — | Tonarm-AnschluBleitung 1 1 1 -06 090 0013
1 1 17 501 5013 — | Tonarm-AnschluBlleitung X X X 06 090 0028
1 1 04 011 0064 ~ 1 Netzschnur mit Europastecker 1 1 1 17 501 1090
1 1 04 311 0004 — | Netzschnur US-Flachstecker X X X 17 501 1091
1 1 04 421 5707 — | Verbindungsleitung fiir Vorverstérker X X X 17 501 1098
— | Beiback Inland X X X 17 501 1112
1 1 17 501 5060 — | Beiback USA X X X 17 501 1126
1 1 17 501 5059 — | Steliknopf (Tonarm}) 1 1 1 05 590 0007
2 2 17 501 5322 — | Winkel, volist. (RCA-Buchse) 1 1 1 17 452 4050
1 1 17 501 5272 — | Transportschutz fir Tellerachse 1 1 1 17 501 5308
1 1 17 501 5035
1 1 04 391 5707
1 1 17 501 1012
1 1 17 501 5036
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